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/A ATTENTION!

READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

/A ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE
CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.

2 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



1. Safety.

/A ATTENTION!

SAFETY MEASURES FOR ABRASIVE BLASTING.

1. You must wear protective equipment: a helmet with positive
air feed, breathing air filter, protection suit, leather gloves,
and special footwear.

2. Do not use worn or damaged equipment during operation.
3. Point the nozzle only at the area to be cleaned.

4. Use only dry well-sieved abrasive materials, appropriate for
abrasive blasting operations.
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5. All personnel without protection equipment should be outside
the zone of blasting operations.

6. Before starting abrasive blasting operations you must:
— Ensure that hoses and fittings are not worn;
— Fix hose couplings with wire;
— Ensure that air is fed to the helmet;
— Ensure that pressurizing valve is in correct position;

— Ensure that the machine is in steady state position

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200 3



2. General view.

ENGLISH
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Table. 2.1.

Order code Model

Description, configuration

10100 DBS-100

screen,
cover,

Abrasive Blasting Machine, 100 |,

filter, oil and moisture separator CAF-1,
abrasive flow control valve FSV.

10200 DBS-200

screen,
cover,

Abrasive Blasting Machine, 200 |,

filter, oil and moisture separator CAF-1,
abrasive flow control valve FSV.

HSITON3

«Fig. 2.1.

1 — cover,

2 — screen,

3 — machine tank,

4 — pressurizing ball valve,

5 — upper air line ball valve,

6 — moisture and oil separator
CAF-1,

7 — lower air line ball valve,

8 — abrasive blasting hose
UNIFLEX,

9 — COMFORT Operator
Helmet,

10 — nozzle holder,

11 — nozzle,

12 — breathing air hose,

13 — breathing air filter BAF-1,

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200
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3. Set-up, operation and shut-down.

3.1. Preparation for operation.

1. Ensure that compressor is positioned out of the abrasive blasting operation zone
on downwind side.

2. Start compressor and increase pressure and temperature up to operational values.

3. Open lower ball valve at machine compressed air line (the handle of the open valve
should be parallel to the compressed air line).

4.  Open the tank venting ball valve.

5. Close compressed air feed ball valve (upper ball valve on the compressed air line).

6. Close metering valve FSV by setting adjusting handle in the central position.

7. Connect compressed air hose to coupling of the machine. Compressed air hose
diameter should be at least 1.25". Lock hose coupling with a safety clip or wire.

8. Connect abrasive blasting hose to hose coupling of the machine. Lock hose
coupling with a safety clip or wire.

9. Fill the machine tank with abrasive.

10. Put protective equipment on.

6 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



3.2. Abrasive blasting operations.

1. Feed compressed air to the machine inlet.

/A ATTENTION!

MACHINE MAXIMUM OPERATING PRESSURE — 12bar.

2. Close the pressurizing ball valve.

3. Upon the signal of the abrasive blasting operator open the ball valve and feed
compressed air into the machine line. The tank is pressurized. Only compressed air
is expelled from the nozzle.

4, Adjust metering valve FSV to provide optimal air-abrasive mixture. The general rule
for abrasive blasting operations: the less abrasive you use, the better.

HSITON3

5. To stop operation close the compressed air feed ball valve and immediately open
the pressurizing ball valve to relieve pressure in the tank.

3.3. Abrasive blasting operation shut-down.

1. Remove the remains of abrasive from the tank. To do this disconnect the nozzle
and point the hose into a suitable container for the abrasive remains. Close the
pressurizing ball valve and open compressed air feed ball valve.

2. If upon completion of operation the machine is left outside you should cover it with
plastic film to avoid ingress of moisture into the tank.

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200 7
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4. Maintenance and Troubleshooting.

4.1. Machine maintenance.

Pressurizing valve replacement.

Open the inspection door of the machine to get access to the pressurizing valve.
Screw out the guide tube with the valve inside. Install a new valve and screw the guide
tube back into its place.

Pressurizing valve ring replacement.

The ring is replaced trough the machine filling orifice. Pull out the old ring, put a new
ring into the groove and press it firmly to correct position.

/A ATTENTIION!

USE ONLY ABRASIVE MATERIALS, APPROPRIATE FOR ABRASIVE
BLASTING OPERATIONS.

NEVER USE WET UNSIFTED ABRASIVE MATERIALS.

4.2. Troubleshooting.

Clogging.

If neither abrasive, nor air comes out of the nozzle, relieve pressure and
depressurize the machine, then ensure that the nozzle is not clogged. If only air without
any abrasive comes out of the nozzle, fully open the metering valve, and then quickly
close and open again the lower ball valve of the line. If these actions do not help to
relieve the pressure in the machine, open the inspection door and ensure that there is no
foreign matter in the tank (stones, paper, etc.).

Abrasive surges.

During start-up of the machine abrasive surges are normal to a certain degree.
However, if abrasive surges continue, you should stabilize the abrasive flow by quick
closing and opening of the line lower ball valve. Abrasive surges often result from

8 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



elevated moisture content in compressed air system. Installation of additional moisture
and oil separator can solve this problem.

Wet abrasive removal.

To remove wet abrasive from machine tank you should disconnect the blasting
hose and remove rubber gaskets at machine hose coupling. Then you must fully open the
metering valve and close the lower ball valve in the machine compressed air line. With
such valve configuration compressed air will only enter the machine tank and press wet

abrasive out of the tank.

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200
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5. General Drawing.

No Order Description y
No DBS-100 | DBS-200
1 10900 Hose coupling, CFT 2
2 10911 Nipple 1 1/4” (MM) 4 4
3 10930 Oil-Moisture separator, CAF-3 1 1
5 10915 Union with cap nut, straight, 1 V4", (FM) 2 1
6 10909 T-piece, 90°, 1 4" (FM) 1 1
7 10910 T-piece, 90°, 1 V4", (FFF) 1 1
8 10942 Ball valve, 1 %4, (MM) 2 2
9 10913 Union with a cap nut, straight, 1 %", (MM) — 1
10 10914 Pipe 1 1/4” — 1
11 10916 Elbow, 45°,1 1/4” (MM) 1 1
12 10917 Pipe 1 1/4” 1 1
5 13 10919 Elbow, 45°,1 1/4” (FM) 1 1
- 14 10990 T-piece, 45°,11/4”, (FFF) (Y-type) 1 1
g 15 10921 Pipe 1 1/4”, (100mm) 1 1
w 16 10920 Metering gate valve, FSV 1 1
17 — Service assembly FSV 1 1
18 — Tank 1 1
19 10951 Lock nut 1” 1 1
20 10952 Pipe 1” 1 1
21 10953 Elbow 90°, 1”7, (MM) 1 1
22 10954 Pipe 1” 1 1
23 10955 Guide 1 1
24 10960 Pressurizing valve 1 1
25 10950 Pressurizing valve seat 1 1
26 10932 DBS tank service assembly, kit 1 1
27 10935 Screen 1 —
27 10936 Screen — 1
28 10933 Tank cover 1 —
28 10934 Tank cover — 1
36 10922 Wheel 2 —
36 10923 Wheel — 2
37 10941 Elbow, 90°, 17, (FM) 2
38 10938 Ball valve, 1” (MF) 1 1

10 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200
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9 (No 5 for DBS-100)

10 (DBS-200 only)

11

Fig. 5.1.
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6. Instructions for Use Pressure Vessel

of Abrasive Blasting Machine

CONTRACOR DBS.

6.1. Technical Parameters.

Vessel Type DBS - 100 - 10 DBS - 200- 10
Manufacturing Date 2007 2007
Volume V(L) 100 200
Calculated Pressure P (MPa) 1,0 1,0
Maximum Working Pres- PS (Bar) 10 10
sure

Maximum Test Pressure PT (bar) 14,3 14,3
Minimal Operating Tempe- | TSmin (°C) 10 10
rature

Maximum Operating Tem- TSmax (°C) 50 50
perature

Corrosion charge c, (mm) 0,5 0,5

air + abrasive ma-

air + abrasive ma-

Media terials terials
Number of notify category 1433 1433
Danger Class 1 11
Module F F

6.2. Field of Application.

The pressure vessels are intended for use only with the media and within the parame-

ters stated in the table above. The use for any other purpose is not allowed.

12
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6.3. Set Up and Installation.

1. The vessels can be set up indoors or outdoors under a roof.
Safety-regulations and standards and fire-regulations and standards, depending on
the media used, must be observed when choosing a place for setup. When set up
outdoors, the minimal and maximum working temperatures must be observed.

2. The vessels have to be installed in such a way that they and all fittings and parts are
accessible for inspections, tests, maintenance and cleaning, from the inside and the
outside.

The type plate has to be accessible and kept clean so that it is readable at all times.

3. The main body is based on supports, stands or feet suitable for the strain of the
pressure test. The vessel must be set up on foundations with a stability suitable for
the strain of the pressure test.

6.4. Setting the Vessel to Work.

HSITON3

A. Conditions for setting the vessel to work.
1. The vessel can be set to work, including test operation, if:
— its condition does not pose a danger to people and environment,
— the system and equipment is complete, tested and meets the requirements
according to the documentation and applying standards.
B. Procedure before start up of the machine
2. Before closing the vessel make sure that there is no foreign matter or object inside.

3. Make sure that all inspection doors and flanges have the correct number of bolts,
that the bolts are inserted correctly in place and of the right length and tightened to
the correct torque.

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200 13



C. Start up Procedure.

4. If not stated otherwise in the instructions for the start up of the vessel, the control
valve must open in such a way that the pressure does not rise more than 5 bar per
minute and the temperature does not exceed the value stated for the start up of the
vessel. Avoid sudden changes in pressure or temperature as they can cause unfavou-
rable tension.

5. Always watch the vessel, valves and fittings during the start up of the system. If a
problem occurs, e.g. leaks or cracks, the vessel has to be closed down immediately.

6. During transport vessels must not be under pressure and they must not con-
tain media.

7. When the working pressure is built up, check the vessel and its attachments for
leaks.
D. Operation of the vessels.

8.  The vessel must be closed down immediately,
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— if cracks appear,

— if there is a leak in a connection that can be disassembled,

— if there is a safety-equipment failure or defect (e.g. clogging of the safety valve)
or a failure of the level meter etc.,

— when there is immediate danger of an accident or a problem if operation conti-
nue,

— if any other unusual phenomena occur during operation whose causes cannot
be found or eliminated,

— if a deformation on the vessel wall occurs,
— if the temperature exceeds the maximum working temperature,

— in all cases stated in the manual that advise the operator to do so.

14 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



6.5. Operating the Vessel.

1. Only persons meeting the following requirements are allowed to operate the vessel:
— The person is of age and able to do such work,

— The person knows the applying regulations and rules for the operation of the
vessel well, has been trained practically and has passed a corresponding exam
which is documented by a certificate.

A. Duties and responsibilities of the operator

2. The person appointed to operate the vessel is obliged to:

— know all facilities and equipment securing a safe operation, and their use, well
and be able to react appropriately in unusual circumstances to restore safety,

— report every problem, damage or unusual incidents, occurring during operation
of the vessel or its attachments, to his superior immediately and close down the
vessel if further operation could be dangerous,

HSITON3

— take part in checks and inspections of the vessel, so that he knows the conditi-
on of the vessel,

— check and test the equipment as recommended,

— document the operation according to the regulations,

B. Vessel Inspections and Tests
3. The vessels have to be subjected to the following tests and inspections:
— External inspection during operation,
— Inspection of interior,
— Leak test,

— Pressure test ,
The tests must be conducted according to the applying regulations for the use
of pressure equipment of the respective country that the vessel is used in.

CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200 15
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C. Documentation of Inspections.

The results of the inspections and tests are recorded in an inspection log, filled in on
inspection cards or an inspection-certificate is written. The inspection log has to be
kept with the user and available during the whole period of use of the vessel.

6.6. Cleaning and Maintenance of Vessels.

The cleaning method and media have to be in such a way that they do not to damage
the walls of the vessel or endanger the workers.

The vessel must be cleaned inside and outside and it must be covered with a suitable
layer of paint that protects it from influences of the operating media and external
influences.

Only specially trained and experienced persons are allowed to work on the vessel and
the system components, including the safety equipment. They have to be appointed
with their names put down and they have to know the regulations in this field of work.

6.7. Repair of Vessels.

It is not allowed to weld or work on the parts of the vessel that are subject to pressu-

re. Only authorized organizations are allowed to install or repair the vessels.

16
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:

DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.
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ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE
GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN
GARANTIEANSPRUCH.

18 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



1. Sicherheit.

SICHERHEITSREGELN FUR STRAHLARBEITEN.

1. Tragen Sie Schutzausriistung: einen Strahlhelm mit
Frischluftzufuhr und Atemluftfilter, einen Schutzanzug,
Lederhandschuhe, und spezielles Schuhwerk.

2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich.

4. Verwenden Sie nur geeignete, trockene und gut
durchgesiebte Strahlmaterialien.

5. Alle Personen ohne Schutzausriistung miissen aufierhalb des
Arbeitsbereiches bleiben.

6. Bevor Sie mit der Strahlarbeit beginnen, miissen Sie
folgendes beachten:

— Stellen Sie sicher, dass Schliauche und Verbindungen
unbeschadigt und nicht abgenutzt sind;

— Sichern Sie Schlauchkupplungen mit Sicherungsstift
oder Draht;

HOS1Nn3ad

— Uberpriifen Sie die Luftzufuhr des Helmes;

— Stellen Sie sicher, dass das Kesseldruckventil richtig
eingestellt ist;

— Uberpriifen Sie den festen und sicheren Stand der
Maschine.

CONTRACOR® DBS Art. 10100,/10200 19



O
(%)
[
=
L
(a]

2. Ansicht Arbeitsaufbau.

1

20
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Tabelle 2.1.

Bestellnummer | Modell Beschreibung, Konfiguration
10100 DBS-100 Strahlmaschine, 100 |,
Sieb,
Deckel,
Filter, Wasserabscheider CAF-3,
Mischventil FSV.
10200 DBS-200 Strahlmaschine, 200 |,
Sieb,
Deckel,
Filter, Wasserabscheider CAF-3,
Mischventil FSV.
=)
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dAbb. 2.1. 5 — oberes Kugelventil 9 — Strahlhelm COMFORT,
Luftzufuhr, 10 — Diisenhalter,
1 — Deckel, 6 — Wasserabscheider CAF-3, 11— Dise,
2 —Sieb, 7 — unteres Kugelventil 12 — Atemluftschlauch,
3 — Kessel, Luftzufuhr, 13 — Atemluftfilter BAF-1.

4 — Kesseldruck-Auslassventil,

8 — Strahlschlauch UNIFLEX,

CONTRACOR® DBS Art. 10100,/10200 21



3. Aufbau, Betrieb und
Beenden der Arbeit.

3.1. Arbeitsvorbereitung.

1. Stellen Sie sicher, dass der Kompressor aufierhalb der Strahlarbeitszone und nicht in
Windrichtung steht.

2.  Starten Sie den Kompressor und bringen Sie ihn auf Druck und Betriebstemperatur.

3. Offnen Sie das untere Kugelventil der Druckluftzufuhr (Bei gedffnetem Ventil steht
der Griff parallel zur Druckluftzufuhr).

4. Offnen Sie das Kugelventil fir den Kesseldruck.

5. Schlielen Sie die Druckluftzufuhr (Das obere Kugelventil in der Druckluftleitung).

6.  Schlieflen Sie das Mischventil FSV, bringen Sie dazu den Hebel in die Mittelstellung.

7. Verbinden Sie den Druckluftschlauch mit der Schlauchkupplung an der Maschine.
Der Schlauchdurchmesser sollte mindestens 1,25” betragen. Sichern Sie die

Schlauchkupplung mit einem Sicherungsstift oder Draht.

8. Verbinden Sie den Strahlschlauch mit der Schlauchkupplung an der Maschine und
sichern Sie die Kupplung mit einem Sicherungsstift oder Draht.
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9. Fullen Sie den Tank mit StrahIimittel.

10. Legen Sie die Schutzausristung an.

22 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



3.2. Durchfiihrung von Strahlarbeiten.

1. Legen Sie Druckluft am Einlass der Maschine an.

[\ ACHTUNG!

DER MAXIMALE ARBEITSDRUCK DER MASCHINE BETRAGT 10 bar.

2. SchliefRen Sie das Kesseldruck-Auslassventil.

3. Aufdas Signal der Person, die die Strahlarbeiten durchfiihrt, 6ffnen Sie das obere
Druckluftventil und fihren der Maschine Druckluft zu. Der Kessel nun wird unter
Druck gesetzt. Aus der Duse tritt nur Druckluft aus.

4.  Stellen Sie die optimale Mischung aus Luft und StrahIimittel am Mischventil FSV ein.
Im Allgemeinen gilt: je weniger Strahimittel verwendet wird, desto besser.

5. Zum Beenden des Arbeitsvorgangs schlieflen Sie die Druckluftzufuhr und 6ffnen
sofort darauf das Kesseldruck-Auslassventil, damit der Druck aus dem Kessel
entweichen kann.

3.3. Beenden der Arbeit.

1. Entfernen Sie das restliche Strahimittel aus dem Kessel. Nehmen Sie dazu die Duse
ab und richten den Schlauch in einen geeigneten Behalter. Schlieen Sie dann das
Kesseldruck-Auslassventil und 6ffnen Sie das Ventil der Druckluftzufuhr, das restliche
Strahlmittel wird so aus dem Kessel herausgedruckt.

HOS1Nn3ad

2. Falls die Maschine nach Beendigung der Arbeit im Freien verbleibt, sollte sie mit einer
Plane abgedeckt werden, um Eindringen von Feuchtigkeit zu vermeiden.

CONTRACOR® DBS Art. 10100,/10200 23
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4. Wartung und Fehlerbehebung.

4.1. Wartung der Maschine.

Ersetzen des Kesseldruckventils.

Offnen Sie das Handloch der Maschine um Zugang zum Ventil zu bekommen.

Schrauben Sie das Flhrungsrohr, in dem sich das Ventil befindet, aus. Installieren Sie
ein neues Ventil und schrauben Sie das Fuhrungsrohr wieder ein.

Ersetzen des Dichtungsrings.

Der Ring wird durch die Befullungs6ffnung ausgetauscht. Ziehen Sie den alten Ring
heraus, setzen Sie einen neuen Dichtungsring in die Aussparung ein und drucken Sie ihn
fest in die korrekte Position.

/A ACHTUNG!

BENUTZEN SIE NUR GEEIGNETE STRAHLMITTEL.
VERWENDEN SIE KEINE FEUCHTEN ODER UNGESIEBTEN STRAHLMITTEL.

4.2. Fehlerbehebung.

Verstopfen.

Falls weder Strahimittel noch Luft aus der Dise kommt, lassen Sie den Druck aus
der Maschine ab und Uberpriifen Sie, ob die Dlse verstopft ist. Falls nur Luft und kein
StrahImittel austritt, 6ffnen Sie das Mischventil ganz und schlieflen und 6ffnen Sie schnell
das untere Ventil der Luftzufuhr. Falls diese Manahme nicht hilft, lassen sie den Druck
aus dem Kessel ab, 6ffnen Sie das Handloch und Stellen Sie sicher, dass sich keine
Fremdkdrper (Steine, Papier) im Kessel befinden.

Stoflweiser Austritt von Strahimittel.

Bei Inbetriebnahme der Maschine sind gelegentliche Stéf3e von Strahimittel normal.
Falls das Auftreten von schubweisem Ausstof3 jedoch anhalt, sollten Sie versuchen, den
Strahimittelfluss durch schnelles SchlieBen und Offnen des unteren Druckluftventils zu
stabilisieren.

24 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



StrahImittelstoRe sind oft auf erhdhten Feuchtigkeitsgehalt im Druckluftsystem
zurlckzufuhren.

Die Installation eines zusatzlichen Wasserabscheiders kann dieses Problem
verhindern.

Entfernen von feuchtem Strahimittel.

Um feuchtes Strahlmittel aus dem Kessel zu entfernen, sollten Sie das
Mischventil schliefen, den Strahlschlauch abnehmen und die Gummidichtung aus der
Schlauchkupplung herausnehmen. Offnen Sie dann das Mischventil ganz und schlieBen
das untere Ventil der Druckluftleitung der Maschine. Mit dieser Ventilstellung wird die
Druckluft nur in den Kessel geleitet und driickt so das feuchte Strahimittel heraus.

CONTRACOR® DBS Art. 10100,/10200
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5. Ubersichtszeichnung.

Nr. Bestell- Bezeichnung Menge
nummer DBS-100 | DBS-200
1 10900 Sandstrahlkupplung, CFT 2 2
2 10911 Doppelnippel 1 1/4” (auen / auBen ) 4 4
3 10930 Wasserabscheider, CAF-3 1 1
5 10915 Verschraubung gerade 1 1/47, (i/a) 2 1
6 10909 Winkel, 90°, 1 1/4” (innen/auflen) 1 1
7 10910 T-Stlck, 90°,11/4”,(i/i/ i) 1 1
8 10942 Kugelventil, 1 1/4”, (auBen/aufien) 2 2
9 10913 Verschraubung gerade, 1 1/47, (i/i) —_ 1
10 10914 Rohr 1 1/4” — 1
11 10916 Bogen, 45°, 1 1/4” (innen/innen) 1 1
12 10917 Rohr 1 1/4” 1 1
13 10919 Bogen, 45°, 1 1/4” (innen/aufen) 1 1
14 10990 T-Stuck, 45°, 1 1/4”, (i/ i/ i) (Y-Form) 1 1
15 10921 Rohr 1 1/4”, (100 mm) 1 1
16 10920 Mischventil FSV 1 1
17 — Anschlusssatz FSV 1 1
18 — Kessel 1 1
19 10951 Muffe 1” 1 1
20 10952 Rohr 1” 1 1
:gl:) 21 10953 Winkel 90°, 17, (innen/innen) 1 1
& 22 10954 Rohr 1” 1 1
el | 23 | 10955 | Fiihrungsrohr 1 1
(a] 24 10960 Verschlusskegel mit Schaft 1 1
25 10950 O- Ring 1 1
26 10932 Handlochdeckel flir DBS-Kessel, Satz 1 1
27 10935 Sieb 1 —
27 10936 Sieb — 1
28 10933 Deckel 1 —
28 10934 Deckel _ 1
36 10922 Rad 2 —
36 10923 Rad _ 2
37 10941 Winkel, 90°, 17, (innen/aufen) 2
38 10938 Kugelventil, 1” (auen/innen) 1

26 CONTRACOR® DBS Art. 10100/10200



9 (Nr. 5 bei DBS-100)

10 (nur DBS-200)
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Abb. 5.1.
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6. Bedienungsanleitung

der Druckbehalter des Strahlgerates

CONTRACOR DBS.

6.1. Technische Parameter.

Behaltertyp DBS - 100 - 10 DBS - 200 - 10
Baujahr 2007 2007

Volumen V(L) 100 200
Berechnungsdruck P (MPa) 1,0 1,0
Hoéchstbetriebsdruck PS (Bar) 10 10

Maximaler Prufdruck PT (bar) 14,3 14,3

Minimale Betriebstempe- TSmin (°C) 10 10

ratur

Maximale Betriebstempe- TSmax (°C) 50 50

ratur

Korrosionszuschlag ¢, (mm) 0,5 0,5

Medium Luft + Schleifmittel Luft + Schleifmittel
Nummer der Notifizierten Stelle 1433 1433
Gefahrenkategorie 1l Il

Modul F F

6.2. Anwendungsbereich.

Die Druckbehalter sind nur mit den Medien und im Bereich der Betriebsparameter,

die in der Tabelle ,Technische Parameter” dargestellt werden, anzuwenden. Die Anwendung

flr andere Zwecke ist verboten.
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6.3. Aufstellung und Installation.

1. Die Behalter kbnnen in Arbeitsrdumen oder unter einem Dach im Freien aufgestellt
werden.
Bei der Wahl der Arbeitsstelle sollten Sicherheitsvorschriften und -normen sowie
Feuerwehr/Brandschutzvorschriften beachtet werden, wenn ihr Medium dies ver-
langt. Bei Einbau der Behalter im Freien sollte die minimale und maximale zulassige
Betriebstemperatur beachtet werden.

2. Die Behalter mussen so ein/aufgebaut werden, dass alle Armaturen und Behaltertei-
le fur Revisionen, Versuche, Wartung und Reinigung, sowohl von innen als auch von
aufien, zuganglich sind.

Zuganglich muss auch das Typenschild sein, das so gepflegt werden muss, dass es
immer lesbar ist.

3. Der Grundkorper ist auf FiiRen, Stiitzen oder Stander gelagert, die fiir die Belastung
des Innendruckversuches geeignet sind. Der Behalter muss auf Fundamenten mit
entsprechender Tragfahigkeit aufgestellt werden, die fur die Belastung des Innen-
druckversuches geeignet sind.

6.4. Betrieb von Behaltern.

A. Bedingungen fiir die Inbetriebnahme von Behiltern.

1. Der Behalter kann in Betrieb, inklusive des Versuchsbetriebs, genommen werden,
wenn:

— sein Zustand keine Gefahr fur Personen und Umgebung darstellt,

HOS1Nn3ad

— ihre Ausrlstung und ihr Zubehor nach der Dokumentation und gultigen
Normen vollstandig sind, gepruft wurden und einschlagigen Anforderungen
entsprechen.

B. Verfahren vor der Inbetriebnahme

2. Bevor der Behalter geschlossen wird, ist zu Uberprifen, ob in seinem Inneren keine
fremden Gegenstande oder Substanzen gelassen wurden.

3. Es ist zu prifen, ob die Einstiegdeckel, Kontroll- und Prufschachte sowie alle Flansch-
verbindungen des Behalters die entsprechende Anzahl an Schrauben aufweisen, ob
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die Schrauben richtig eingesetzt sind und ob sie von richtiger L&nge und mit dem
richtigen Moment angezogen sind.

C. Verfahren bei der Inbetriebnahme.

4. Falls in den Vorschriften zur Inbetriebnahme der Behalter nichts anderes angege-
ben wird, muss sich die Steuerarmatur so &ffnen, dass der Uberdruck nicht mehr
als 5 bar pro 1 Minute wachst und die Temperatur den fur den Anlauf der Behalter
bestimmten Wert nicht iberschreitet, wobei plétzliche Anderungen von Druck und
Temperatur wegen moglicher ungunstiger Spannungen zu vermeiden sind.

5. Bei der Inbetriebnahme des Behalters soll man ihn und sein Zubehor die ganze Zeit
beobachten. Es diirfen keine Fehler am Behalter (z. B. Undichte oder Rissen) auftre-
ten, sonst sind die Behalter sofort abzustellen.

6. Beim Erreichen des Betriebsdrucks ist die Dichtigkeit des Behalters samt Zubehér zu
prufen.
D. Betrieb von Behiltern.
7. Der Behalter muss sofort abgestellt werden,
— wenn es zur Rissbildung kommt,

— wenn eine Undichtigkeit innerhalb von Verbindungen , die man ausbauen kann,
auftritt,

— wenn es zum Ausfall des Sicherheitszubehors (z.B. zu Verstopfen des Sicher-
heitsventils), des Niveaumessers usw. kommt,
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— wenn eine direkte Gefahr eines Unfalls oder einer Stérung bei weiterem Betrieb
des Behalters besteht,

— wenn bei der Arbeit des Behalters andere ungewodhnliche Erscheinungen auftre-
ten, deren Ursache wahrend des Betriebs nicht festzustellen oder zu beseitigen
sind,

— wenn eine Verformung an den Wanden der Druckanlage auftritt,
— wenn die maximale Betriebstemperatur Uberschritten wird,

— in allen Fallen, die in der Bedienungsanleitung fiir den Benutzer dafiir ange-
flhrt werden.
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8. Beim Transport durfen die Behalter nicht unter Druck stehen und kein Betriebsmittel
(Medium) enthalten.

6.5. Bedienung von Behaltern

1. Den Behalter darf nur ein Mitarbeiter bedienen, der folgende Anforderungen erfillt:
— ist volljahrig und zur Auslibung solcher Arbeit fahig,

— ist mit entsprechenden Vorschriften und Richtlinien zum Betrieb der Behalter
gut vertraut, wurde in der Bedienung der Behalter praktisch geschult und hat
eine entsprechende durch Urkunden belegte Prifung bestanden.

A. Pflichten beim Betrieb der Behilter
2. Der zur Bedienung von Behaltern bestimmte Mitarbeiter ist verpflichtet:

— mit allen Einrichtungen an seinem Arbeitsplatz, die zur Gewahrleistung eines
sicheren Betriebs dienen, vertraut zu sein und ihre Bedienung zu kennen sowie
im Stande zu sein unter ungewohnlichen Umstanden angemessen eingreifen
kénnen, um die Sicherheit wiederherzustellen,

— Jede Stoérung, Havarie oder ungewohnliche Erscheinung, die beim Betrieb des
Behalters oder seines Zubehors auftritt, seinem Vorgesetzten unverzuiglich zu
melden und den Behalter sofort abzustellen, wenn ein Weiterbetrieb gefahrlich
werden kann,

— an Revisionen und Kontrollen des Behalters teilzunehmen, damit ihm selbst der
Zustand des Behalters bekannt ist,

HOS1Nn3ad

— im empfohlenen Umfang das Zubehor des Behalters zu kontrollieren und zu
testen,

— Betriebsberichte gemaf den Betriebsvorschriften zu erstellen,

B. Revisionen und Versuche der Behiilter
3. Die Behalter sollen folgenden Revisionen und Versuchen unterzogen werden:
— Auf3enrevision beim Betrieb,

— Innenrevision,
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— Dichtheitsversuch,

— Innendruckversuch,
Die Versuche sind nach den entsprechenden Vorschriften fir den Gebrauch von
Druckeinrichtungen im jeweiligen Land durchzufthren.

C. Revisionsprotokolle.

4. Die Ergebnisse der Revisionen und der Versuche werden in ein Revisionstagebuch,
eventuell in Revisionskarten eingetragen oder es wird ein Revisionsprotokoll erstellt.
Die Revisionsprotokolle missen wahrend der gesamten Nutzungsdauer des Behalters
beim Benutzer aufbewahrt werden.

6.6. Reinigung und Wartung von Behiltern.

1. Die Reinigungsweise und -technik missen so beschaffen sein, dass bei der Reini-
gung die Wande des Behalters nicht beschadigt werden und keine Gefahr fir die
Arbeiter entsteht.

2. Der Behalter muss nicht nur von innen wegen des Betriebsmediums, sondern auch
von aufen gereinigt werden und mit einer entsprechenden Farbschicht versehen wer-
den, die den Behalter vor der Einwirkung des Betriebsmediums und inneren/aufleren
Einflissen schitzt.

3. Alle Arbeiten am Behalter und seinem Zubehdr, darunter auch dem Sicherheitszu-
behdr, durfen nur entsprechend geschulte und erfahrene Arbeiter durchfihren, die
namentlich bestimmt wurden und die entsprechenden Vorschriften in diesem Bereich
kennen.
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6.7. Reparaturen von Behiltern.

Am Behalter sind keine SchweiRarbeiten und kein Eingriff an den mit Betriebsliber-
druck belasteten Teilen erlaubt. Reparaturen und Einbau der Druckbehalter sind nur von
zugelassenen Firmen/ Fachpersonal zu leisten.
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HE NPUCTYMNAMUTE K PABOTE C O6OPYJOBAHUEM, HE MPOYUTAB [JAH-
HOE PYKOBO/CTBO MO 3KCIMJTYATALIUU U NOJIHOCTbIO NMOHAB Er0
COAEPAHME.

HWXENPUBEAEHHAA UHOOPMALIUA BAXKHA A1 COXPAHEHUA 30-
POBbSA U BE3OIMACHOCTU KAK ONMEPATOPA, TAK U OKPYXAIOLLEIO
NEPCOHATA.

NPU NOKYNKE ANNAPATA TPEBYUTE NPABU/IbHOIO 3AMNOJIHEHUA
FAPAHTUAHOIO TAJIOHA!

NMPU OTCYTCTBUU 3ANMOJSIHEHHOIO TAJIOHA Bbl JIMIWAETECH NMPABA
HA FAPAHTUAHbIW PEMOHT.
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1. TexHUKa 6e30NMacCHOCTM.

MPABWJIA BE3OMNACHOCTU NMPU BbINOJIHEHUU PABOT
Mo ABPA3UBOCTPYWHOMN OYUCTKE.

1. 0O6Gsa3aTenbHO UCNOJIb3YyiTE 3alUMTHOE OOMYHAUPOBaHUe:
L1eM ¢ NPUHYAUTENBLHON Noaayvyein Bo3ayxa, PUAbTP OYUCTKHU
BO3AyXa AbIXaHUA, 3aLlUTHbIA KOCTIOM, KOXKaHble NnepyaTKu,
cney. oGyBb.

2. He BbInonHsAUTE pa6oTbl C UCMOJSIb30OBAHUEM U3HOLWWEHHOI0 UK
NoBpeXXAEeHHOro 060pya0BaHUA.

3. HanpasnsinTe consio TO/IbKO Ha y4acCTOK, NoAJiexxalun O4UCT-
Ke.

4. MHWcnonb3yiiTe TONIbKO CyX1e M XOPOLLO NpocesiHHble abpa3u-
Bbl, cNeLMaNbHO NpegHa3Ha4YeHHble A1 a6pa3uBOCTPYNHON

OYUCTKMU.

5. Heo6xoauMmo yaanutb He3alMLEHHbIX Pab04YUX 3a npeaenobl
yyacTKa abpa3uBOCTPYWHON OYUCTKM.

6. [epep aGpa3uMBOCTPYWHOM OYUCTKOM cnepyerT:
— MpoBepuTb PUTUHIU U pyKaBa Ha NpeaMeT U3HOCa;
— 3akpenuTb NPOBOJIOKON BOeAUHO GaOHETHbIE CLLeIUIeHUS;

— T[MpoBepuTb Nogayy Bo3ayxa B WeM;

— MpoBepUTb NPaBUALHOCTL MOJIO}KEHUSA repMeTU3upyioLe-
ro Knanasa;

UUHIOIAd

— Y6epauTtbca B TOM, 4TO annapat YCTOM4YMBO CTOUT Ha 3eme.
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Tabn. 2.1.

Koa ana 3akasa

Mopenb

OnucaHue, KOMMIEKTaLua

10100

DBS-100

Annapat abpa3uBocTpyrHbIn, 100 n,
cuTo,

KpbILWKa,
dunbtp-Bnaromacnootaenutens CAF-1,
pacxoaHbli BEHTUNL abpa3uBa FSV.

10200

DBS-200

Annapat abpa3nMBoCcTpynHbIn, 200 N,
cuTo,

KpbILWWKa,
dunbTp-Bnaromacnootgenutens CAF-1,
pacxoiHbl BEHTUNb abpa3uBa FSV.

<4 Puc. 2.1.

1 — KpbllWwKa,

2 — cwuTo,

3 — 6aK annaparTa,

4 — KpaH repmetusauunm
LapoBbIN,

5 — BepxHW¥ WapoBbli KpaH

BO3/YLUHOW MarucTpanu,

6 — Bnaromacnootaenurtenb
CAF-1,

7 — HWXXHWW WapOBbIV KpaH
BO34YWHON MarncTpasu,

8 — abpasnBOCTPYMHbIN pyKaB
UNIFLEX,

9 — wnem onepaTopa
COMFORT,

10 — connoaepaTtensb,

11 — conno,

12 — pykaB Breathing Air
Hose,

13 — ¢dunbTp Bo3ayxa Ablxa-
Hus BAF-1.

UUHIOIAd
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3. MoaroroBKa, padéora m
OKOHYaHMe padoThbl.

3.1.MoaroTtoBKa K pab6orTe.

1. Y6eamTbCsl, HTO KOMMNPECCOP PacrofioXKeH 3a npeaenamMmn ydactka abpasnuBoCTpym-
HOW OYUCTKM C NOABETPEHHON CTOPOHbI.

2.  3anycTuTb KOMNPECCOP M JOBECTU AABNEHNE U TEMMEpPATYPY KOMNpeccopa Ao
pabouymx.

3. OTKPbITb HUXHWUI LWAPOBLIM KpaH Ha MarnucTpasnu cxaToro Bo3ayxa annapata (pyyKa
OTKPbLITOr0 KpaHa AOMKHa HaX0AUTLCS B NMONOXKEHUU, NapaniesbHOM MarucTpanu
CXKaToro Bo3ayxa).

4, OTKpbITb WapOBbLIV KpaH pasrepMeTnsaunmn 6aka.

5. 3aKpbiTb LWAPOBbIN KpaH NoJayum CHaToro Bo3ayxa (BEPXHWM WapOoBbIv KpaH Ha
MarucTpanu cxxaTtoro Bosayxa).

6. 3aKpbITb 4O3UPYOWMI BEHTUAL FSV, NoCTaBmB py4Ky PEryIMpoBKM B LIEHTPAsIbHOE
NOJSIOXKEHME.

7. MofKNIoYMTb PYKaB CaToro Bo3gyxa K 6anoHETHOMY cLenneHunto annapaTta. Ava-
METp pyKaBa CaToro Bo3ayxa A0/MKEH OblTb MUHUMYM 1,25”. 3aKOHTPUTDb LLIMOHKOM

MW MPOBONOKOW GaoHETHbIE CLEnIeHns mexay co60Mm.

8. MoaKknto4YnTb abpPas3nuBOCTPYMHbBIN PYKaB K 6anOHETHOMY CLENNEHMIO annapara.
3aKOHTPUTb LIMOHKOM MM NPOBOJIOKOM BaNOHETHbIE CLENIEHUA MEX Iy COGOMN.

3anonHnTb 6aK annapaTta abpa3nvBoM.

HapeTb 3awWwuTHOE 06MYHANPOBAHME.
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3.2. Pa6oTa no abpa3uBOCTPYUHON OYUCTKE.

1. MopanTe cxaTbl BO3AyX Ha BXO annapara.

/N BHUMAHME!

MAKCUMAJIbHOE PABOYEE JABJIEHUE AMNMAPATA — 12 6ap.

2. 3aKponTe WapoBbl KpaH repMeTU3aLnu.

3. o curHany onepatopa, NPoM3BoAALLEr0 a6pa3uBOCTPYIMHYIO OYUCTKY, OTKPOWTE
LapOBbI KpaH v NoaaiTe CaTbl BO3AYX B MarucTpanb annaparta. bak repmety-
3upyetca. M3 conna BbIXOAUT TOMIbKO CaTbIi BO3AYX.

4. PerynupyiTte gosupytowmn BeHTUNb FSV ¢ Lenbio nony4eHns onTuManbHOW BO3aylU-
Ho-abpa3nBHON cMecu. O6Lee NpaBmnIo: HEO6X0AMMO UCMONb30BaTb KakK MOXHO
MeHbLle abpas3nsa.

5. [ns ocTaHOBKM paboTbl 3aKPOWTE LWAPOBbIM KpaH Nojayn CxaToro Bo3ayxa U cpasy
OTKPOMTE LWapoBLIM KpaH repmeTnsauunm ans cbpoca gaBneHus B 6ake.

3.3. OKOH4YaHue paboTbl
no abpa3nuBOCTPYNHOU OYUCTKE.
1. Ypanute octaTkm abpasunBa M3 6aKa. [119 3TOro CHUMMKTE COMJI0 U HanpaBbTe PyKaB

B NOAXOAALMI A9 OTX040B abpa3nBa KOHTENHepP. 3aKponTe KpaH repMeTu3aLmnm
OTKPOKMTE KpaH Nnojayu cxaToro Bo3ayxa.

2. Ecnun no oKoH4YaHMKM paboT annapar ocTaeTcs Ha ynuue, ero Heo6xo4AMMO HaKpPbITb
NoJIN3TUNEHOM ANS NpeaoTBpalleHmsa nonajaHus Bnarv BHyTpb 6aKxa.

UUHIOIAd
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4.T/0. NMOMCK M YCTPpaAHEeHHMe
HeMCnpaBHOCTEM.

4.1. TexHU4eCcKoe 06CyKMBaHUe annaparos.

3ameHa repmeTU3UpPYIOLLErO KanaHa.

OTKpoOM1TE PEBM3MIO annaparta C LieSiblo NoNY4YuTb JOCTYN K FrepMeTU3npyioLLLeMy
KnanaHy. BeIKpyTUTE HanpaBnsioLLyto TPYOKY, B KOTOPYIO BCTaBMEH KnanaH. YCTaHoBuUTe
HOBbIV KlanaH v 3aTeM 3aKpyTUTe HanpaBsIoLLYo TPYOKY B NPeXHee NooxKeHue.

3amMeHa KosibLua repmeTU3upylollero KianaHa.

KonbLo 3ameHseTcs CBEpXy 4epes oTBePCTHnE 3anoJIHEHNA annaparta. N3BnekuTe
CTapoe KoJbLo, BCTaBbTE HOBOE KOJIbLIO B Na3 KU YCTaHOBUTE €ro B npaBuibHOE MNMOJ10Xe-
HUE CUJIbHBIM HaxaTuem.

MCNONb3YUTE TOJIbKO TE ABPA3UBbI, KOTOPBLIE CNELIMANILHO
NPEAHA3HAYEHDbI AN1A ABPABUBOCTPYUHOU OYUCTKU.

HUKOrA HE UCNOJIb3YUTE HENPOCEAHHDIE U/TU
BJIAXXHbIE ABPA3UBbDI.

4.2. NoUCK ¥ yCTpaHEeHue HeucnpaBHOCTEMN.

3acopeHue.

Ecnv “3 conna annapara He BbIXOAMT HM abpasuB, HY BO3yX, CieflyeT BHavane
c6pOCUTb AABNIEHME 1 PA3repMeTU3MPOBaTL annapart, a 3aTeM NPOBEPUTL COMJIO Ha
3acopeHue. Ecnv 13 conna BbIXOAWT TONbKO BO3ayX 6e3 abpa3uBa, CrnesyeT NoHOCTbIo
OTKPbITb A03UPYIOLLMIA BEHTWU/Ib, @ 3aTEM GbICTPO 3aKPbITb U OTKPbITb HUXKHMWI LWAPOBbIN
KpaH Maructpanu. Ecav 3to He noMorno c6pocuTb AaBAEHUE B annaparte, OTKPbITb PEBH-
3110 M NPOBEPUTb GaK Ha HaNM4Ke NOCTOPOHHUX MPEAMETOB (KaMHeW, GyMaru 1 T.4.).

Mynbcauun aépasuea.

Mpwu nycke annapara nynbcauuv abpasunsa 40 ONpeaeneHHON CTeNeHU NpeacTas-
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na0T co6om HopManbHoe fABneHre. OAHaKo ecnu nynbcalmm abpasnBa NPOAOKAOTCS,
cneayet cTabunn3npoBaTb NOTOK abpa3nBa GbICTPLIM 3aKPbITUEM M OTKPbITUEM HUMKHETO
LLIAapOBOro KpaHa Maructpanu. MNynbcaunm abpasuBa 3a4acTyio 06yC/OBAEHbI NOBbI-
LLIEHHOW BMIAXKHOCTbIO B CUCTEME CHATOro Bo3ayxa. Ata npobnemMa MOXKeT 6bITb pelleHa
YCTaHOBKOW AOMNOSIHUTENBHOMO Bflaro-MacnooTaenuTens.

YaaneHue BnaxHoro abpasusa.

[na ynaneHusa BnaxkHoro abpasunsa n3 6aka annapata HE06X0AMMO OTCOEAUHUTb
NECKOCTPYMHbIN PYKaB U CHATb PE3UHOBbIV YNIOTHUTENb Ha 6@NOHETHOM CLUENIeHnn
annapaTa. JJanee Heo6X0AMMO MOSHOCTbIO OTKPbITh 403UPYIOLWWI BEHTUb U 3aKPbITh
HUXHWI WapOBbIV KpaH B IMHWK CHATOro BO34yxa annapara. Tenepb Npu nogaye cxato-
ro Bo3ayxa OH 6yaeTt noctynaTb TO/IbKO B 6aK annapaTa U NPUHyAMTENbHO BblAaBIMBaTb
B/laXKHbIM abpasuB.
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5. COOpO4YHbIM YepTex.

Mos. Koa HaumeHoBaHue Konuuectso
3aKkasa DBS-100 | DBS-200
1 10900 CuenneHnue 6aioHeTHoe, CFT 2 2
2 10911 Hunnenb 1 1/4” (MN) 4 4
3 10930 dunsTp-BNaromacnootaenutens, CAF-3 1 1
5 10915 y’itT:pa::::gr/oﬁ ravkown, npsimas, 1 1/4”, (M) 2 1
6 10909 YronbHuk, 90°, 1 1/4” (M)
7 10910 TpoiHuk, 90°,11/4”, (MMM) 1
8 10942 KpaH waposebii, 1 1/4”, (M) 2
9 10913 y’};ﬂ:pil:::g?/oﬁ ravikow, npsmas, 1 1/4”, (MM) _ 1
10 10914 Tpy6a 11/4” — 1
11 10916 YronbHuK, 45°,11/4” (MM) 1 1
12 10917 Tpy6a 11/4” 1 1
13 10919 YronbHuK, 45°, 1 1/4” (M) 1 1
14 10990 TpoiHuK, 45°, 1 1/4”, (MMM) (y-Tn) 1 1
15 10921 Tpy6a 11/4”, (100 mm) 1 1
16 10920 BeHTunb go3unpytowmit, unbepHoro Tuna, FSV 1 1
17 — CepBUCHbIN y3en FSV 1 1
18 — bak 1 1
19 10951 KoHTpraika 1” 1 1
20 10952 Tpy6a 1” 1 1
21 10953 YronbHuk 90°, 17, (MM) 1 1
22 10954 Tpy6a 1” 1 1
23 10955 Hanpasnsiowas 1 1
24 10960 KnanaH repmeTuaupytowmin 1 1
25 10950 Cenno repMeTU3npytoLWero KnanaHa 1 1
26 10932 CepBUCHbIN y3en 6aka DBS, KoMmnnekr 1 1
b 27 10935 Cuto 1 —
g |27 | 10936 | cmmo — 1
(&] 28 10933 KpblliKa 6aKa 1 —
g 28 10934 KpbllwKa 6aKa — 1
o 36 10922 Koneco 2 —
36 10923 Koneco — 2
37 10941 YronbHuk, 90°, 17, (M) 2
38 10938 KpaH wapossbii, 1”7 (NMM) 1
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9 (no3. 5 gns DBS-100)

10 (ronbKo DBS-200)

11
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Puc. 5.1.
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